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Efeito do diametro no processamento da madeira para produg¢do de carvéo
vegetal em retortas continuas
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Pesquisa
Introducao Resultados
A producdo de carvdo vegetal em retortos\ Tabela 1 — Resultados médios obtidos de massa de serragem,
N %e): 137 continuas apresenta desafios relacionados ao mMassa seccionadd e tempo de corte para cada didmetro e
tempo de processamento e a geracdo de comprimento dos toretes
residuos. y
~ - . . Tempo
O comprimento e o diémetro das toras de Diametro  Comprimento  serragem M. Seccionada média
F.y(el:dv /M Mmadeira influenciam diretamente a eficiéncia do torete = do torete (kg ] (kg ]
I3(1»Je 3 operacional. (segundos)
Mais cortes — maior tempo e mais serragem. 14 10 1,11 17 BE B3
A otimizagdo desses pardmetros pode\ 1= £ 0,45 £1,58 2,0
NN aumentar a produtividade, reduzir perdas e 14 30 0,15 15,25 &
melhorar a viabilidade técnica e econdomica 14 100 0,06 18,66 1,7
do processo. P 10 10 0,80 11,04 58 8
Objetivos 10 25 0,49 12,31 23,89
— N R 10 50 0,13 11,98 B, 78
O ob;etlvo fol otimizar o processo de C.Cll’bOnIZCI(}CIO em retortas 10 100 0,04 11,34 2 3
continuas, reduzindo perdas de material e tempo operacional.
Material e Métodos ou Metodologia « Comprimento do torete: 1 m reduziu em 96% o tempo
compdadrado a 10 cm.
As toras foram descascadas e As toras foram identificadas * Diametro: toras de 14 cm foram 15-25% mais eficientes que
@ seccionadas com padrdo de (Toras de 1 a 10 cortadas em as de 10 cm.
2m de comprimento 10cm, toras de 11 a 20 cortadas « Residuos: 10 cm — 5,4% de serragem; 1m — 0,3%.

em 250”‘-) « Configuracédo ideal: toras de 14 cm, com 50 cm a 1 m de

comprimento, conciliando produtividade e menor perda de
material.

=) Relagcdo inversa: Tanto serragem quanto  tempo
diminuem 50% quando o comprimento do corte dobra

mm) Madeira de 14cm gera: 67% mais serragem em cortes de
10cm e 84% mais serragem em cortes de 25cm

Cconclusoes

N

)\
7§
N

{

RNE
X SN FN
g B ‘ Ry
AT
e o i "
L0 A, | e
X \ i N \
& S W
1 s h \ S 1 ..‘\
N 3
i \

+ Priorizar toras de maior didmetro (> 14 cm) no
processamento de madeira para carbonizacdo.
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Pesagem da serragem gerada ) . » Seccionar as toras em comprimentos entre 50 cm e 1 m.
@ e dos toretes seccionados, apos @ Parametros Avaliados » Implementar sistemas eficientes para aproveitomento da
O corte de cada tora serragem gerqdq.
o\ \Ls L7 e e e [ x » Redlizar estudos complementares para avaliar o efeito
Massa de serragem desses pardmetros nas propriedades fisico-quimicas do
> / carv@o produzido e a viabilidade econdmica em diferentes
g A escdadlas de producdo industrial.
m) \ossa seccionada
\_ J
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