G

Simposio de Integragéio Académica UFV

2 “Ciéncias Basicas para o Desenvolvimento Sustentavel” e e 1™
N SIA UFV 2023 — m—

PERFIL LONGITUDINAL E ESPACIAL DE UMIDADE DA MADEIRA SUBMETIDA A SECAGEM
ARTIFICIAL UTILIZANDO GASES COMBUSTOS ADMITIDOS PELO PISO DO FORNO

Evanderson Luis Capelete Evangelista - evanderson.evangelista@ufv.br - DEF/UFV, Angélica de Cassia Oliveira Carneiro - cassiacarneirol@gmail.com -

DEF/UFV (coordenadora), Dandara Paula da Silva Guimaraes - dandara.guimaraes@ufv.br - DEF/UFV, Marco Célio Azevedo Ferreira - marco.celio@ufv.br -
DEF/UFV, Samuel Fernandes de Souza - samuel.f.souza@ufv.br - DEF/UFV, Pedro Augusto Teixeira de Oliveira - pedro.a.teixeira@ufv.br - DEF/UFV

Palavras-Chave: Umidade da madeira, qualidade do carvao vegetal, aproveitamento de coprodutos
Recursos Florestais e Engenharia Florestal - Projeto de Pesquisa

Introdugﬁo Tabela 1. Valores médios da eficiéncia de secagem (%), ap0s secagem da carga total

de madeira dentro do forno em diferentes layouts e posicdes da madeira

Um dos maiores obstaculos para a producao do carvao vegetal é a secagem s
da madeira, geralmente feita de forma natural. Este é um processo demorado, Layout Posicdo da tora no forno Meédia
sendo necessarios meses para que a madeira atinja um teor de umidade inferior do piso P LD M LoD F Co
a 40%, conforme recomendado pela DN 227/MG (2018). Dentre as alternativas H 6,29 Ac 11,82 Ac 33,54 Ab 31,66 Ab | 24,09 Ab 48,95 Aa 26,06
para reduzir o tempo de secagem da madeira ao ar livre, tem-se a secagem T 5,75 Ac | 10,07 Ac 129,97 Ab 21,21 Bb 2325 Ab 51,24 Aa 23,58
artificial utilizando os gases combustos do queimador, a qual pode ser realizada Média 6,02 10,95 31,76 26,44 23 67 50,01

com secadores ou no proprio forno de produgao do carvao vegetal.

Posto isso, o objetivo deste trabalho foi avaliar o perfil espacial e longitudinal
das toras de madeira sobre o efeito da secagem artificial dentro do forno
utilizando os gases combustos da carbonizacao, admitidos em layouts diferentes
¢ em fungdo do tempo de secagem. em todos os tratamentos. A insercdo dos gases no piso do forno favorece a

Material e Métodos secagem na base da tora, e o acumulo dos gases quentes na copa do forno

O experimento foi executado conforme esquema apresentado na figura 1. devido a sua menor massa especifica, favorece a secagem no topo da tora,

sobrando assim menor quantidade de energia para secar o centro da tora.
Carregamento dos
fornos.

Médias seguidas de mesma letra mintscula na linha ou mesma letra maitascula na coluna
ndo diferem estatisticamente a 5% de significancia pelo teste Tukey. P: porta; LD: lado do
duto; M: meio; LoD: lado oposto ao duto; F: fundo e Co: copa.

Na figura 2, é observado que o centro da tora tem a pior eficiéncia de secagem

SISTEMA FORNOS-FORNALHA

- 15 horas 22,5 horas 30 horas
Temperatura ’ TEMPOS (©
ae admissac 15,225 E 30
lgnicao do forno de . HORAS
170+ 107

Layout H

Transporte dos gases

para os fornos de Eficiéncia de secagem (%%)
secagem 3 B B

O 10 20 S0 240 S0 GO AL H0

Layout T

‘ " Y. - § Topo 5% Figura 2. Eficiéncia de secagem (%), por posicdo do forno, sentido longitudinal das
i Al oy toras de madeira em diferentes layouts, tempos e posicdes

Desligamento do V. . S ——
exaustor e % Conclusio

== n . Ambos os layouts foram eficientes na secagem da madeira, ndo apresentando

‘ = epresentagao . S . . Al
T Toretes e toras controles para esquematica da retirada diferenca significativa. No perfil espacial do forno a copa tem melhor eficiéncia
criiira € S G iy it de secagem e no perfil longitudinal da tora, o centro da tora tem uma pior

desca rrega mento esp?cial dentro do forno em 6 controles ap.és a secagem o ¢
posi¢cdes (copa, porta, lado do para avaliar o perfil eficiéncia de seCage.

dos fornos de duto, meio, lado oposto ao duto longitudial de eficiéncia
secagem e fundo) no interior do forno. de secagem. Bibliografia

Figura 1. Esquema da execugdo do estudo. . . -
COPAM - Conselho Estadual de Politica Ambiental - MG. Deliberacao

. Resultados e Discussao Normativa COPAM n° 227, de 29 de Agosto de 2018.

Na Tabela 1, é observado que em ambos os layouts testados, a regido da copa Agradecimentos
dg forno foi significativamente a que promoveu melhor secagem e isso se deve a
ArcelorMittal @ CNPq D E F

‘endéncia dos gases quentes escoarem para essa area por possuirem baixa @
densidade. Assim, fornece mais energia térmica para que ocorra evaporacao da
agua na madeira.
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