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Introducao Resultados e Discussao
Processos de fabricac;éio por manufatura aditiva usando materiais de Nos resultados mecanicos (Figura 1) , verificou-se que o tratamento de
origem vegetal tem sido incentivado por questdes ambientais, 96% de PLA + 4% de bambu apresentou os melhores resultados, com
econOmicas e tecnolc’)gicas. A produ(;ao dos biOCOmpéSitOS, consiste no valor da forga de ruptura de 5,9 kgf / cm?, sendo esses valores
aproveitamento de residuos provenientes da inddustria agroﬂorestal Superiores 210s obtidos com os testes realizados com PLLA comercial.
para producdo de filamentos ou painéis. A vantagem da aplicacdo de -
biopolimeros associado com materiais naturais (vegetais) para reforcar _
filamentos termoplasticos para fabricagdo por filamento fundido (FFF), 02% PLA + 2% Bambu 5.7
para utilizacdo em impressora 3D, esta atrelado na redugado de custos, 97% PLA + 3% Bambu 6
aumento da resisténcia a flexao e melhoria na estabilidade dimensional -
apOs a solidificacao, além da reducao do impacto ambiental. 96% PLA + 4% Bambu 2,3
Obiet; 95% PLA + 5% Bambu 4.5
JEIVOS 00% PLA + 10% Bambu 4.8
O objetivo do trabalho foi avaliar as propriedades mecéanicas dos L0 PLA + 15% Bambu 4.4
filamentos constituidos de plastico PLA (acido polilactico) e particulas
de bambu Dendrocalamus asper. 80% PLA + 20% Bambu 44
: PLA Comercial 5,2
Material e Métodos
Figura 1 - Valores médios do ensaio de tracao e detalhe do ensaio
Para a producao dos filamentos, amostras de bambu e de plastico mecanico.
foram trituradas, peneiradas e classificadas as particulas a serem Conclusoes
utilizadas, utilizando-se o que passou pela peneira de 60 mesh
(abertura de 0,250 mm). Em seguida foi realizado a secagem dos Foi possivel produzir filamentos compostos por particulas de bambu e
materiais em estufa a 60 °C sem circulacao de ar forgado, por um plastico PLA, observando-se que a inclusao das fibras de bambu
periodo de 4 horas. Logo apods, foram determinadas as concentragdes melhorou os resultados de tracao, podendo assim trazer ganhos para a
das misturas de PLA e bambu utilizando-se as seguintes proporcdes construgao civil para uso em pecas que exigem um esforgo de tracao.
volume:volume: 98% de PLA + 2% de bambu, 97% de PLA + 3% de
bambu, 96% de PLA + 4% de bambu, 95% de PLA + 5% de bambu, Bib]iografia
90% de PLA + 10% de bambu, 85% de PLA + 15% de bambu e 80% de
PLA + 20% de bambu. Na producao foram utilizadas extrusora, ASIM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS.
resfriadora + tracionadora, e uma enroladora de filamentos. Apés a D233998: Annual book of ASTM standards: adhesives: Philadelphia,
producao dos filamentos foi mensurada a forca de tracao (ruptura) dos 1998. 600 p.
filamentos de acordo com a norma ASTM 2339-D (1998), em maquina .
de ensaio universal (Figura 1). Ag].‘ adecimentos
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