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INTRODUCAO RESULTADOS

* Impulsionado pelo ~(:omércio online e pelo consumo de « O numero kappa encontrado na polpa de 101,7 unidade
alimentos, a producao de embalagens cresceu 0,5% no ano kappa, viscosidade intrinseca 1292 dms3/kg e alvura 16,7%
de 2020. correspondem aos valores encontrados em literatura na

y caracterizacao da polpa de alto kappa.
 Na classificacao da producao de embalagens, o papel

ondulado e papelao ondulado se destacaram com + Quando comparado a testemunha, foi observado aumento
. A < _ ~ oA
acrescimos de 1,0% na sua producao. nas propriedades de rasgo, tracao e resisténcia ao

a N ) o 5 esmagamento do anel.
A utiizacao de aditivos & necessaria para producao de

papeéis, com beneficios na resisténcia fisico-mecanica, na . Para a resisténcia a compressdo ao papeldo ondulado ndo
gualidade do produto e para agregar valor de mercado. houve incremento de propriedade em relacdo a testemunha.

* Em relagao a utiizagao do tanino como aditivo, poucos » Os resultados obtidos nos testes fisico-mecanicos estao
estudos foram realizados. No entanto, ele & considerado um representados na tabela 1.
produto Inovador, renovavel e sustentavel, com boas
expectativas de utilizacao como aditivos em papelis. Tabela 1. Resultados obtidos a partir da avaliacdo das propriedades

fisico-mecanicas

OBJETIVO cargas IR (MN.m2/g)  IT(N.m/g) RCT(KN/m)  CMT(N)

Kg/ton
* Diante da procura por novas tecnologias que maximizem as ( go ) 15 1 26 2 11 s
propriedades de resisténcia do papel, observando a posicao ’ ’ ’ ’
limitante da viabilidade econémica, o objetivo desse estudo 3 16,0 45,5 1,2 70,6
fol avaliar a interacao do tanino in natura com a matriz da 6 16,1 46,5 11 72,1
fibra na fabricacao de papel. 9 16,9 48,9 1,2 71,2

METODOLOGIA » Atracao da fibra foi influenciada nas cargas 6 e 9 Kg/ton com

ganho de 0,6% e 5,8%, respectivamente.

* A polpa marrom fol fornecida por uma empresa do setor de
embalagens. Analises de caracterizacao quanto a numero
kappa, viscosidade intrinseca e morfologia foram realizadas.

 Em relacao a resisténcia ao rasgo, houve aumento para as
trés cargas aplicadas, variando entre 6 e 11,9 %.

Foram aplicadas cargas de tanino in natura (3, 6, 9 Kg/ton) de
modo a comparar com a testemunha (sem adicao). Devido a
caracteristica anionica do biopolimero fol necessario a adicao

de um reticulante para melhorar adesdo deste na fibra, com
carga de 1 Kg/ton. CONCLUSAO

 Para o RCT o crescimento fol de 9% para as cargas 3 e 9
Kg/ton.

 Conclui-se que o tanino Iin natura &€ um biopolimero em
potencial desenvolvimento para agregar em resisténcia e
valor aos papéis de embalagens, devido ao incremento em
trés importantes propriedades fisico-mecanicas da polpa com
a adicao do tanino.

* ApOs a incorporacao fol realizada a confeccao de folhas para
realizacao dos testes fisicos-mecanicos: indice de rasgo (IR),
indice de tracao (IT), resisténcia ao esmagamento do anel
(RCT) e resistéencia a compressao ao papelao ondulado
(CMT). Na Figura 1 estao apresentadas as etapas em
seguencia.
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Figura 1 — Etapas do processo



