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A manutenção preditiva consiste no monitoramento contínuo de 
variáveis das máquinas durante o trabalho - como temperatura, 
ruído e vibração. Com base na evolução desses parâmetros, se 
pode acompanhar o nível de degradação e compará-lo ao limite 
que causará a falha do componente, possibilitando assim 
antecipar a troca do mesmo e evitar uma parada não planejada 
da máquina. A análise de vibrações tem sido uma das principais 
ferramentas empregadas na manutenção preditiva, em especial 
no monitoramento de elementos rotativos como os rolamentos. 
Através dos anos, trabalhos vêm sendo desenvolvidos de modo a 
relacionar alterações nas vibrações nessas máquinas com o 
surgimento de defeitos em rolamentos. No entanto, não se 
observa nesses trabalhos uma preocupação específica em 
relacionar as dimensões desses defeitos com os sinais de 
vibrações produzidos. O que permitiria estabelecer uma relação 
mais exata entre o sinal de vibração com a evolução da 
degradação deste tipo de componente. Com isso, a pesquisa em 
desenvolvimento se propõe a completar essa lacuna.

O objetivo deste trabalho foi caracterizar o rolamento através das 
dimensões dos elementos que o compõe: pista interna, pista 
externa e elementos girantes.

Os objetivos estabelecidos foram parcialmente alcançados. 
Concluiu-se as medições dos rolamentos. No entanto, não se 
obteve valores precisos para caracterizar a dureza, sendo 
necessário buscar alternativas para obter dados mais confiáveis. 
Tentativas de inserção de defeitos foram realizadas utilizando 
uma máquina de ensaio de dureza, conseguiu-se gerar defeitos 
com 269,16 μm de diâmetro nas esferas utilizando uma carga de 
58 N, sendo este o passo inicial para relacionar o tamanho do 
defeito gerado com com os sinais de vibrações produzidos.

Foram analisados 10 rolamentos do tipo autocompensador de 
esferas, código 1205K, da marca DHPT. Foram  realizadas 4 
medidas dos diâmetros internos e externos de cada um dos 
rolamentos, totalizando 40 medidas para cada diâmetro. Um dos 
rolamentos foi desmontado para medir o diâmetro de suas 
esferas utilizando micrômetro digital, sendo feita uma medida em 
24 esferas. Uma preocupação quanto a possibilidade de inserção 
do defeito, é quanto a dureza do rolamento. Sendo assim, foi 
medida a dureza da pista externa e esferas do rolamento 
utilizando a escala Rockwell C. Foram feitas 5 medidas na lateral e
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5 superfície externa da pista externa em cada um dos 10 
rolamentos, totalizando 100 medidas. E em 18 esferas foram 
feitas 5 medidas em cada uma , totalizando 80 medidas.

Apoio Financeiro

Obteve-se uma média de dureza de 58 e 62 HRC para a pista 
externa e esfera, respectivamente. Entretanto, apesar destes 
valores estarem de acordo com ASM International[1], as amostras 
apresentam desvios padrões de 6,59 e 1,40, gerando uma 
incerteza a respeito dos valores obtidos. Tal problemática pode 
estar associada à fixação do componente para medição e a própria 
qualidade do material. A tabela 1 mostra o resultado das 
medições das dimensões do rolamento.

Tabela 1 -Resultado de medição
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