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Introducao

O planejamento da producao é uma etapa fundamental do
processo produtivo em fabricas pois possibilita poupar
recursos como tempo e energia elétrica. Nestes ambientes,
processar um produto em sequéncia nas maquinas paralelas
de uma fabrica pode acarretar em tempos de espera
indesejados, o que pode ser reduzido com ajustes na
velocidade de processamento destas maquinas. Com base
nisso, propode-se a implementacdao de um algoritmo para o
problema No-wait Flowshop Scheduling que define a sequéncia
de processamento dos produtos e as velocidades nas quais
serdo processados, de forma a reduzir o atraso total e o
consumo de energia das maquinas.

Objetivos

e Desenvolver um algoritmo baseado em metaheuristica para
solucao do problema No-wait Flowshop Scheduling de forma
a obter solugdes de qualidade em pouco tempo
computacional.

e Avaliar a qualidade das solu¢Oes obtidas pelo algoritmo em
instancias de pequeno, médio e grande porte ao comparar
com algoritmos de referéncia da literatura.

Material e Métodos

e O algoritmo proposto MO_ILS foi baseado na
metaheuristica Iterated Local Search e possui as seguintes
caracteristicas:

o Gera soluc¢oOes iniciais utilizando estratégia de construcdo
flexivel, com critérios parametrizaveis de ordenacao dos
produtos e otimizacao da sequéncia.

o Realiza busca local em dois conjuntos de vizinhancas
distintos: de Permutacao de Tarefas ou de Fator de
Velocidade.

e 530 aplicadas trés métricas para comparacao do algoritmo
proposto com os da literatura: Porcentagem P, Distancia
Dist e Epsilon Ie+.
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Resultados e Discussao

e Testes realizados mostram que o algoritmo proposto
(MO_ILS) supera algoritmos da literatura (MO_DABC e
IGALL) nos conjuntos de instancias de pequeno, médio e
grande porte.

e As solucoes obtidas

instancias de médio e grande porte, respectivamente:

Bi-objective no-wait flowshop scheduling

pelo algoritmo possuem boa
diversificacdo e forte presenca no conjunto referéncia
definido pelas melhores solug¢bes dos trés algoritmos
(média acima de 83%). Sao mostrados abaixo exemplos de
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Conclusoes

O algoritmo desenvolvido apresentou excelentes
resultados e maior diversificagdo de solugdes quando
comparado aos algoritmos da literatura em ambientes de
fabricas com maquinas paralelas. Portanto, é possivel
concluir que sua utilizacdo em cendrios reais de producao
possa gerar diminuicao de atrasos em prazos e economia de
energia.
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