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Introducao

Nos sistemas de transmissOes de poténcia, os eixos estriados
sdo elementos de transferéncia de torque muito utilizados
devido a sua eficiéncia, resisténcia e capacidade de poténcia.
As estrias com dentes de perfil de involuta possuem maior
capacidade de transmissao de torque e podem ser
produzidas pelas mesmas técnicas de corte de engrenagens.
O projeto adequado das estrias é de grande importancia para
manter a tensdao e a deformacao dentro dos limites de
seguranca especificados.

Objetivo

Desenvolver uma rotina computacional capaz de
auxiliar no dimensionamento de um eixo final de
transmissao estriado de um veiculo tipo baja.

Material e Métodos

Para o desenvolvimento da rotina computacional
utilizou-se o software Matlab® e inicialmente, foi construido
um fluxograma para organizar a iteratividade do softwda
rotina e descrever as etapas sequenciais de seu
desenvolvimento (Figura 1). O codigo foi programado tendo
com base o0s padrdes ANSI B92, 2M-1980, ANSI B92.1-1970,
R1993 e ISO R286.
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Figura 1 - Fluxograma da rotina computacional.

Apoio Financeiro

A Equipe UFVBaja Pererecas foi apoiada pelo CCE
(Centro de Ciéncias Exatas), CCA (Centro de Ciéncias
Agrarias), DEP (Departamento de Engenharia de Producdo e

. Mecanica) e FUNARBE.

Além disso, para o dimensionamento do eixo e para
atender as necessidades de eixo de transmissao estriado para
veiculos baja, foram feitas algumas consideracdes quanto ao

projeto, conforme pode ser visto na Tabela 1.

Tabela 1 - Consideracoes de projeto para o eixo e as estrias.
Eixo Estrias

Angulos de pressdo de 30° ou 37.5° ou 45°.

Estria de perfil involuto

Eixo sem desvio de perfil, sem ressaltos ou rebaixos Sistema métrico americano

Eixo sofre apenas torcdo Estria fixa

Critério de fadiga de Goodman para o eixo

Fator de efertos diversos kf =1

Sistema americano meétrico

O Eixo ndo deve ser macico

O esforco axial solicitante no eixo & desprezivel

Resultados e Discussao

Ao longo do desenvolvimento do estudo foram usados
dados de um eixo estriado ja projetado pela Equipe UFVBaja
como exemplo do uso da rotina computacional, que informa
ao usuario as dimensoOes e tensdes, respeitando o fator de
seguranca de 2, para o projeto do novo eixo. Os resultados
estao apresentados nas f1guras 2 e 3.

Jalor do amet: externo do el e: 21.96322]1 mm
Valor da tensdo completamente reversa é: 346.780106 MPa

Valor do coeficiente de sequranca de primeiro ciclo é: 5.23604]

Figura 2 - Resultados calculados para o eixo.
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flensdo de corte na ralz do dente: 6840.334732 MPa

\ te na raiz do dente: 0
ao corte no diametro de referéncia: 0.305749
iy compressao nos flancos dos dentes: 0.243732

1ente de gquranca a traca tal na manga: 0.354463

Flgura 3 - Resultados calculados para as tensoes nas estrias.

Conclusoes

Foi possivel criar uma rotina computacional capaz de
auxiliar no dimensionamento de eixos estriados de transmissao
final para protoétipos tipo baja, atendendo também a outros
projetos de eixos estriados.
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