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Introducao

No ambito da usinagem de pecas em maquinas-ferramenta
controladas numericamente (CNC), diversas técnicas sao
desempenhadas, de acordo com o nivel tecnolégico e
financeiro disponivel, integrando as etapas de projeto e
fabricacdo. Assim, neste estudo, foi realizado o
desenvolvimento do projeto, bem como o planejamento da

fabricacao de uma pinga de freio em um centro de usinagem
CNC ROMI® D800.

Objetivos

Projetar, planejar e fabricar uma pinga de freio em um centro
de usinagem vertical CNC por meio do estudo da sistematico
da fabricacao da peca por meio das informacdes do projeto.
Entre os objetivos especificos, destacam-se:

* Selecionar os materiais.

* Planejar a fabricacdao quanto as fixagdes, processos e
operacgoes.

* Selecionar o ferramental e as condicoes de corte.

* Estudar a programacao (codigo ISO) , insercao e testes do
programa da maquina.

Resultados e Discussao

Foi desenvolvido o c6digo de programacao ISO de uma peca
denominada pinca que ird compor o sistema de freios do
prototipo de um veiculo do tipo off-road do tipo baja. A vista,
em perspectiva isométrica, é apresentada na Figura 1.
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Serd utilizada a liga de aluminio

interpolacdo linear,

Figura 1: Pinca de freios.
Fonte: UFVBaja, 2020

programacao manual.

Conclusoes

6061 T6 devido a sua boa resisténcia
especifica. Foi utilizado o processo
de fresamento de topo na execucao
dos contornos, rebaixos e furos. Na
programacao utilizou-se recursos de
circular e
helicoidal para a furacdo. O método
de programacao utilizado foi a

As consideragOes econdmicas quanto a selecdo econdmica do
processo de usinagem de uma peca consiste nas etapas de

estudo e planejamento sistémico

da manufatura, sendo

requerido conhecimentos acerca da operacdao da maquina-

ferramenta, dos processos de usinagem, do ferramental
disponivel e dos tipos de fixacdo requeridos em um centro de
usinagem. O estudo realizado permitiu um melhor
gerenciamento do projeto da pinca de freio com efeito nos
custos e tempos envolvidos na fabricacao.

Material e Métodos

O trabalho foi desenvolvido no Laboratérios de Engenharias
da Universidade Federal de Vicosa (Labenge), utilizando-se a
infraestrutura do Laboratério de Manutfatura. Com relacao
as suas etapas, seguiu-se 0s Passos:

1) Estudo da maquina-ferramenta.

Estudo dos processos e operacoes.

Estudo geometria da peca.

Desenvolvimento do c6digo de programacao ISO.

Estudo das opc¢oes de fixacao da peca.
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