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(RICLES et al., 2016; RUFAIHAH, SELIKTAR, 2016).

A formulagdo GG2,5Gel2,5, destacou-se das demais na
formagdo de um gel autossustentdvel; microgotas com
minimas irregularidades, formato arredondado e boa
estabilidade estrutural e; formagéo de um filamento
continuo, liso e estruturalmente firme.
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PARAMETROS DE IMPRESSAO

v velocidades de extrusdo: 30, 40 e 50 mm/s;
v' didmetro do bico extrusor: 1,2 mm;
v' numero de camadas: 1 ou 2 camadas.
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aumento da velocidade,
especialmente nas amostras com 2
he—= camadas -> maior pressGo de
extrusd@o gerada em velocidades mais

altas, que intensifica a deposi¢cdo do
material na diregdo vertical (eixo Z).

Conclusoes

Conclui-se que a velocidade de impresséo influenciou
diretamente nas dimensdes dos filamentos impressos. Esses
resultados evidenciam a importdncia do controle da
velocidade de impressdo na padronizagdo das pegas obtidas
a partir do hidrogel hibrido utilizado como biotinta, o que é
essencial para seu uso posterior no encapsulamento eficiente
de vetores plasmidiais.
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