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Tabela 3: Efeito de tipo de amido e aditivo sobre as caracteristicas de bandejas produzidas por

Reciclagem e a

termoformacio.

reutilizagéo dos

) Formulacio'* Espessura (mm) Umidade (%) Solubilidade (%) CAA 2h (%) CAA 24h (%)
residuos 1 2940 + 0280 6,63 + 0,51 1927 + 326 “
2 3,228 + 0,083 9,83 + 0,42 6.60/+1.40° |123.77+12.611° (131.03|%/1.02°
3 2721 + 0214 7,31 + 0,20 590 +032° 16566 +673° 171,05 +635°
4 3,033 £ 0,339 5,86 £ 0,77 2087 + 1,13 " 18347 + 4,06 *° 19746 + 9728 °
5 3,000 £ 0,061 9,09 + 0,51 13,03/+1.92 * 184,01 + 1,85/ /201,92/+(1,71 °
6 2049 + 0,363 8,73+ 374 2307+ 307" 203,26 + 0,06 "
_Media Geral 2,979+ 0,262 /91 £198 1494+ 1,79 168,75 £8,00 173,36 £ 9,26
P(F) 0,340 0,066 <0,001 <0,001 <0,001

P(F): Probabilidade do teste F; CAA: Capacidade de Abor¢do de Agua apos determinado tempo.

' Médias £ Erro Padrido da Média

* Meédias seguidas por difenretes letras (a-c) na coluna diferem entre si pelo teste de Tukey em nivel de significancia
a de 5%.
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Objetivos

As bandejas termoformadas(Figura 2) das seis formulacoes nao
diferiram em espessura (media de 2,979 mm) nem em umidade (7,91%).

Desenvolver e comparar biocompodsitos contendo como reforco as
aparas de papéis proveniente dos residuos do processo produtivo da
Grafica da UFV-Campus Florestal, em matriz de amido para producao
de bandejas termoformadas.

Na solubilidade, as formulacoes de amido de milho com bicarbonato
(6,60%) e com cloreto de sodio (5,90%) apresentaram menores valores
que as demais. Ja na Capacidade de Absorcdo de Agua (CAA), as

bandejas de amido de milho (formulacoes 1, 2 e 3) tiveram menor
absorcdo que as de farinha de trigo (4, 5 e 6), com medias de 123,77% em
2h e131,03% em 24h.

Material e Métodos ou Metodologia

Para o producao dos biocompoésitos foram amido como matriz, residuo
de papel da Grafica da Universidade Federal de Vicosa — Campus
Florestal como reforco.

Com estes materiais foram desenvolvidas seis (6) formulacoes de
biocompositos contendo amido, aditivo e dgua para cola e papel como
material de carga (Tabela 1). Ao final foram moldados como bandejas e
secas a 50 °C por 48 horas (Figura 1)

Figura 2 - Bandejas apos
secagem.

I'abela 1 —Composicao dos biocompaositos para formacao da massa.

Composicao da cola Material COnCI usﬁes

Biocompésito  Material da matriz  Aditivo Agua da carga

(mL) Concluindo, que a escolha da formulacao depende do objetivo: a
Formulagdo 1~ 20g Amido de milho  1,2g Sorbato de potassio 100 Papel Formulacdo 2 é a indicada para quem busca maior resisténcia a agua,
Formulagao 2  20g Amido de milho  4g bicarbonato de sédio 60 Pape! . e . -
Formilacin ?  ShpAmido il 1gclorsiode sbdis 20 Sune devido aos seus menores valores de solubilidade e CAA; ja a Formulacao
Formulagdo 4  20g farinha de trigo  1,2g Sorbato de potassio 100 Pape! 4 ¢ a recomendada para um material que se dissolva mais rapidamente
Formulagdo 5  20g farinha de trigo ~ 4g bicarbonato de sodio 60 Papel em contato com a dgua, o que pode ser uma caracteristica mais
Formulagdo 6  20g farinha de trigo  1g cloreto de s6dio 80 Papel

Figura 1- Sequencia de passos para a producdo das bandejas
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vantajosa para o meio ambiente.
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