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Introdução Resultados e/ou Ações Desenvolvidas

Para o produção dos biocompósitos foram amido como matriz, resíduo
de papel da Gráfica da Universidade Federal de Viçosa – Campus
Florestal como reforço.
Com estes materiais foram desenvolvidas seis (6) formulações de
biocompósitos contendo amido, aditivo e água para cola e papel como
material de carga (Tabela 1). Ao final foram moldados como bandejas e
secas a 50 °C por 48 horas (Figura 1)
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Desenvolver e comparar biocompósitos contendo como reforço as
aparas de papéis proveniente dos resíduos do processo produtivo da
Gráfica da UFV-Campus Florestal, em matriz de amido para produção
de bandejas termoformadas.

Concluindo, que a escolha da formulação depende do objetivo: a
Formulação 2 é a indicada para quem busca maior resistência à água,
devido aos seus menores valores de solubilidade e CAA; já a Formulação
4 é a recomendada para um material que se dissolva mais rapidamente
em contato com a água, o que pode ser uma característica mais
vantajosa para o meio ambiente.
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As bandejas termoformadas(Figura 2) das seis formulações não
diferiram em espessura (média de 2,979 mm) nem em umidade (7,91%).
Na solubilidade, as formulações de amido de milho com bicarbonato
(6,60%) e com cloreto de sódio (5,90%) apresentaram menores valores
que as demais. Já na Capacidade de Absorção de Água (CAA), as
bandejas de amido de milho (formulações 1, 2 e 3) tiveram menor
absorção que as de farinha de trigo (4, 5 e 6), com médias de 123,77% em
2h e 131,03% em 24h.

Figura  1 - Sequência de passos para a produção das  bandejas

Figura 2 - Bandejas após
secagem.


